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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la baza Standardul de Pregatire Profesionala pentru calificarea
»CONFECTIONER ARTICOLE DIN PIELE SI INLOCUITORI”, domeniul de pregatire
profesionald INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE:

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii — .
. L Denumire modul

tehnice specializate (URI)

URT 7: Confectionarea ansamblului superior MODUL I: Confectionarea ansamblului
superior

URT 8: Formarea spatiala MODUL I1: Formarea spatiala

URI 9: Tilpuirea incaltimintei MODUL Il1: Téalpuirea incaltimintei

URI 10: Finisarea produsului de incaltaiminte | MODUL IV: Finisarea produsului de
incaltiminte
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xl-a
Invatamant profesional

Calificarea: CONFECTIONER ARTICOLE DIN PIELE $I N LOCUITORI
Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Pregatire practicﬁl

Modul I. Confectionarea ansamblului superior

Total ore/an: 168
din care: Laborator tehnologic 56
Instruire practica 112

Modul Il. Formarea spatiala

Total ore/ an : 168
din care: Laborator tehnologic 56
Instruire practica 112
Modul Ill. Talpuirea inciltamintei
Total ore/ an : 168
din care: Laborator tehnologic 56
Instruire practica 112

Modul 1V. Finisarea produsului de inciltaminte

Total ore/an: 126
din care: Laborator tehnologic 42
Instruire practica 84

Total ore/an = 21 ore/sipt. x 30 saptiamani = 630 ore/an

Stagiu de pregatire practicz‘l2 - Curriculum in dezvoltare locala

ModulVv.* __
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL: 930 ore/an
Nota:

1. Pregatirea practica poate fi organizata atat n unitatea de invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publicd partenera
2. Stagiul de pregatire practica se desfasoara la operatorul economic/institutia publicd partenera.
Conditiile in care stagiul de practica se desfasoard in unitatea de invdtdmant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invatamantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de Invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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TABEL DE PARCURGERE A MODULELOR

Saptamani Module

Modul I. Confectionarea ansamblului superior
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/sdptamana

Modul II. Formarea spatiala
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/sdptamana

Modul Il1. Talpuirea incaltamintei
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/sdptamana

Modul 1V. Finisarea produsului de inciltiminte
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/saptamana
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31
32
33 Modul V. Stagiu de pregitire practici - Curriculum in dezvoltare locala
34
35 10 saptamani x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
36
37
38
39
40

Nota: Cele 10 saptiméani alocate Modului V - Stagiu de pregitire practica - Curriculum in
dezvoltare locala, pot fi repartizate in functie de nevoile scolii si ale operatorului economic.
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MODUL I: CONFECTIONAREA ANSAMBLULUI SUPERIOR
e Nota introductiva

Modulul ,,Confectionarea ansamblului superior”, componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionalda ”Confectioner articole din piele si inlocuitori”, din domeniul de
pregatire profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 168 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

. 56 ore/an — laborator tehnologic

" 112 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 8 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Confectionarea ansamblului superior” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilititi si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3, ” Confectioner
articole din piele si inlocuitori”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie
sau 1n continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 7: CONFECTIONAREA
ANSAMBLULUI SUPERIOR
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitaiti Atitudini Continuturile invatarii
7.1.1. 7.2.1. 7.3.1. Tncadrarea pieselor ansamblului superior al
7.1.2. 1.2.2. 7.3.2. produselor de incaltiminte
7.2.16. 7.3.10. - Definitie, scopul operatiei;
7.2.17. - Variante de combinare a tiparelor la
7.2.18. incadrarea pieselor produselor de incaltdminte;
7.2.21. - Conditii tehnice la incadrarea pieselor
produselor de incdltdminte, defecte de
fncadrare;

- Determinarea factorului de asezare;

- Clasificarea deseurilor la croire (intre tipare,
prin punti, marginale, datorate calitatii
materialului);

- Calcularea consumului de material;

- Decontarea materialelor, fisa de decontare;

7.1.3. 7.2.3. 7.3.2. Croirea pieselor ansamblului superior al
7.1.4. 7.24. 7.3.3. produselor de incaltaminte
7.1.5. 7.2.5. 7.3.4. - Procesul de croire si de stantare: scopul
7.1.10. 7.2.6. 7.3.5. operatiilor, dispozitive folosite, conditii
7.1.11. 7.2.14. 7.3.6. tehnice de calitate;
7.2.15. 7.3.9. - Sisteme de croire si de stantare (simplu si
7.2.17. 7.3.10. combinat (combinarea numerelor de marime,
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7.2.18.
7.2.20.
7.2.21.

combinarea modelelor), intr-un strat si in mai
multe straturi, In functie de tipul materialelor
supuse croirii;

- Utilaje folosite la croirea si stantarea pieselor
din piele si inlocuitori de piele pentru produse
de incaltaminte: cu functionare continua si cu
functionare discontinud: masina de croit cu
cutit-bandd, masina de stantat cu brat
rabatabil, masina de stantat cu pod si carucior,
masina de croit cu cutit circular, masina de
croit cu cutit vertical, masina de croit cu cutite
multiple, agregate automate de croire;

- Schemele tehnologice ale utilajelor din croit,
parti componente, functionare, reglaje,
manuiri specifice operatiilor de deservire,
organe de lucru-rol si miscare;

- Realizarea operatiei de croire a pieselor din
piele si inlocuitori de piele pentru produse de
incaltaminte;

- Controlul tehnic de calitate la operatia de
croire a pieselor din piele si inlocuitori de
piele pentru produse de incaltaminte; defecte
de stantare: descriere, identificare, remediere.

- Norme SSM, PSI specifice utilajelor folosite
la croirea pieselor din piele si Inlocuitori de
piele; locuri de munca periculoase; Operatii de
intretinere zilnicd a locului de munca: rol,
manuiri, masuri de protectie.

7.1.6.
7.1.7.
7.1.10.
7.1.11.

7.2.7.
7.2.8.
7.2.9.

7.2.14.
7.2.15.
7.2.17.
7.2.18.
7.2.21.

7.3.6.
7.3.7.
7.3.8.
7.3.9.
7.3.11.

Prelucrarea mecanica industriala a pieselor

- Operatii de prelucrare mecanica a pieselor:
egalizare,  marcare, subtiere, indoirea
marginilor, vopsirea marginilor, perforare,
insemnare, intdrirea  detaliillor,  tivire,
paspoalare, dantelare — scopul operatiilor,
descrierea operatiilor, faze de executie, criterii
de calitate, documentatie tehnica specifica;

e Masini utilizate pentru prelucrarea mecanica
industriala a pieselor: masina de egalizat,
magsina de subtiat, masina de indoit, presa de
perforat, stampilat - rol, principiu de
functionare si deservire a masinilor, operatii
de intretinere, reglaje, schemele tehnologice
ale utilajelor;

- Realizarea de operatii de prelucrare mecanica
pentru produse de incaltdminte cu reglarea
corespunzatoare a parametrilor tehnologici,

- Controlul tehnic de calitate la operatiile de
prelucrare mecanica a pieselor din piele si
inlocuitori de piele pentru produse de
incaltaminte; defecte posibile la operatiile de
prelucrare mecanica a pieselor din piele si
inlocuitori de piele: cauze, descriere,
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modalitati de remediere.

Norme generale si specifice pentru sdnatatea si
securitatea muncii si de protectie impotriva
incendiilor la operatiile de prelucrare
mecanica a pieselor. Locuri de munca
periculoase specifice masinilor si utilajelor
utilizate pentru prelucrare.

7.18.
7.1.9.
7.1.10.
7.1.11.

7.2.10.
7.2.11.
7.2.12.
7.2.13.
7.2.14.
7.2.15.
7.2.17.
7.2.18.
7.2.19.
7.2.20.
7.2.21.

7.3.6.
7.3.7.
7.3.8.
7.3.9.
7.3.11.

Tmbinarea pieselor ansamblului superior
a. imbinari provizorii prin lipire
b. imbinari definitive prin coasere, prindere, lipire

Operatii de coasere manuale si mecanice —
scopul operatiilor, clasificarea cusaturilor,
caracteristicile cusaturilor, faze de executie,
criterii de calitate;

Masini utilizate la Tmbinarea prin coasere:
masini de cusut: cu platforma sau masa plana
(masina simplad de cusut), cu coloand, cu brat,
zig-zag, cu 1-2 ace, agregate automate de
croire - descriere, functionare, deservire,
intretinere;

Documentatia tehnica la operatiile de imbinare
prin coasere a pieselor produselor de
incédltaminte (fisa tehnica a produsului; fisa
tehnologica a operatiei; mostra etalon);
Executarea operatiilor de coasere mecanica
pentru produse de incéltdminte, cu reglarea
corespunzatoare a parametrilor tehnologici
(tensionarea atelor, pasul cusaturii);

Controlul tehnic de calitate la operatiile de
coasere mecanicd a pieselor din piele si
inlocuitori de piele pentru produse de
incaltaminte; defecte posibile la operatiile de
coasere mecanica a pieselor din piele si
inlocuitori de piele: cauze, descriere,
modalitati de remediere;

Norme generale si specifice pentru sdnatatea si
securitatea muncii si de protectie impotriva
incendiilor la operatiile de coasere mecanicad a
pieselor. Locuri de muncd periculoase
specifice masinilor si utilajelor utilizate la
operatiile de coasere.

scopul operatiei de prindere, unelte si
materiale folosite la realizarea operatiei,
documentatia tehnica la operatiile de imbinare
prin prindere a pieselor produselor de
incaltaminte (fisa tehnica a produsului; fisa
tehnologica a operatiei; mostrd etalon); norme
de SSM si PSI specifice;

scopul operatiei de lipire, unelte, materiale
necesare (ciocan, adezivi), masina de aplicat
adeziv; executarea operatiei, criterii de calitate
la executarea operatiei, reprezentare grafica,
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documentatia tehnica la operatiile de imbinare
provizorie prin lipire a pieselor produselor de
incaltaminte, (fisa tehnica a produsului; fisa
tehnologica a operatiei; mostra etalon;

Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-0
limba de circulatie internationala.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoalii sau la operatorul economic):

Sabloane/Tipare pentru piese componente ale ansamblului superior pentru produse de
incaltaminte: pantof, sandala, gheata, bocanc, cizma;

Instrumente pentru marcarea sabloanelor/tiparelor pe suprafata pielii- foarfeci, centimetru de
croitorie, creta, creioane de marcaj;

Tipuri de cutite utilizate la stantare;

Utilaje pentru croire din confectii piele si inlocuitori — masina de stantat cu brat rabatabil,
masina de stantat cu pod, masina de stantat cu pod si carucior ;

Utilaje pentru prelucrare mecanicd in confectii piele si inlocuitori - masina de subtiat,
masina de indoit, presa de perforat, masina de tivit;

Masini de cusut: cu platforma, cu coloana - cu 1-2 ace, cu brat, automate pentru cusut decor.

Materii prime si materiale: piele, inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii din piele;

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Confectionarea ansamblului superior” se citeste liniar datoritd asocierii
dintre rezultatele invatarii si continuturile Tnvatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul
de Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii previzute in standard, fard a depdsi, insd, numarul de ore
alocat prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta diferentiat continuturile invatarii, numarul de ore alocat
fiecarei teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor,
de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent practic-aplicativ si creativ.

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa
fie corelate cu rezultatele invatarii si continuturile asociate lor.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev, prin proiectarea unor activitati de Tnvatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inteligentele multiple, inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
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Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
° Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Demonstratia;
Experimentul,
Activitati practice;
Studii de caz;
. Activitati bazate pe comunicare si relationare;
. Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Se recomanda utilizarea de metode didactice specifice conditiilor concrete la nivelul colectivului de
elevi si a dotarii materiale a scolii, pentru dezvoltarea tuturor rezultatelor Invatarii propuse in
Standardul de Pregétire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, se recomanda a se folosi metode moderne de stimulare a
creativitatii elevilor, cum ar fi: brainstormingul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafencaua,
metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Atat metodele traditionale, cat si cele alternative de predare - invatare sunt fundamentale pentru
buna desfasurare a activitatii didactice.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Confectionarea
ansamblului superior”, autorii propun urmatoarele activititi de invatare, care se pot utiliza in
cadrul orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activitiati de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

- Exercitii de identificare si selectare a pieilor finite pentru confectionarea produselor de
incéltaminte;

- Exercitii de identificare si selectare a inlocuitorilor de piele pentru confectionarea produselor
de incéltaminte;

- Reprezentarea modului de asezare a tiparelor pe suprafata materialelor;

- Realizarea diferitelor variante de combinare a tiparelor la asezare;

- Exercitii de calculare a factorului de asezare;

- Exercitii de calcul al consumurilor specifice de material,

- Interpretarea si completarea figei de decontare;

- Studii de caz privind optimizarea croirii pentru realizarea incadrarilor eficiente;

- Prezentarea etapelor de realizare a operatiilor de croire a materialelor flexibile;

- Prezentarea etapelor de realizare a operatiilor de croire a materialelor rigide;

- Prezentarea modului de intretinere a uneltelor de taiere;

- Clasificarea deseurilor la croire;

- Identificarea deseurilor la croire;

- Exercitii de identificare a indeplinirii cerintelor de calitate la debitarea prin taiere a
materialelor;

- Reprezentarea modului de asezare a tiparelor pieselor componente pe material
- Calcularea consumurilor specifice;
- Interpretarea si completarea fisei de decontare;
- Reprezentarea uneltelor / schemelor tehnologice masinilor specifice acestor operatii;
- Justificarea respectarii cerintelor de calitate a pieselor decupate;

- Exercitii de identificare a defectelor de croire;
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Definirea operatiilor de prelucrare mecanica a detaliilor produselor de incaltaminte;

Prezentarea scopului operatiilor de prelucrare mecanica a detaliilor produselor de

incéltaminte;

Prezentarea masinilor utilizate la realizarea operatiilor de prelucrare mecanicd a detaliilor

produselor de incaltaminte;

Prezentarea modului de intretinere a masinilor utilizate la realizarea operatiilor de prelucrare

mecanicd a detaliilor produselor de incéltaminte;

Exercitii de identificare si descriere a defectelor la prelucrarea mecanica a detaliilor

produselor de incaltaminte;

Prezentarea modalitatilor de remediere a a defectelor la prelucrarea mecanica a detaliilor

produselor de incaltaminte;

Clasificarea cusdturilor folosite la coaserea ansamblului superior al incaltamintei;

Reprezentarea grafica a imbinarilor prin: coasere, lipire, prindere

Reprezentarea schemelor tehnologice ale uneltelor, masinilor si instalatiilor pentru imbinari
prin coasere, lipire, prindere;

Indicarea reglajelor si a modului de deservire a masinilor de cusut;

Reprezentarea schematica a principalelor mecanisme ale masinilor de cusut;

Identificarea elementelor componente ale mecanismelor reprezentate;

Alegerea operatiilor de imbinare conform mostrelor;

Prezentarea scopului cusaturilor folosite la coaserea ansamblului superior al incéltdmintei;

Enumerarea masinilor utilizate la operatiile de coasere a ansamblului superior al

incaltamintei;

Descrierea masginilor utilizate la operatiile de coasere a ansamblului superior al

incaltamintei;

Prezentarea posibilelor defecte de coasere a ansamblului superior al incaltdmintei;

Prezentarea modalitatilor de remediere a posibilelor defecte de coasere a ansamblului

superior al Incaltamintei;

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea

termenilor de specialitate.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

Identificarea si selectarea pieilor finite pentru confectionarea produselor de incéltaminte;
Identificarea si selectarea Tnlocuitorilor de piele pentru confectionarea produselor de
incdltaminte;

Asezarea tiparelor pe suprafata materialelor;

Realizarea diferitelor variante de combinare a tiparelor la asezare;

Calcularea factorului de asezare;

Calcularea consumurilor specifice de material;

Interpretarea si completarea fisei de decontare;

Studii de caz privind optimizarea croirii pentru realizarea Incadrarilor eficiente;

Executarea operatiilor de croire a materialelor flexibile;

Executarea operatiilor de croire a materialelor rigide;

Selectarea pe categorii a deseurilor la croire;

Identificarea deseurilor la croire;

Debitarea prin tdiere a materialelor cu respectarea cerintelor de calitate;

Identificare a defectelor de croire;

Efectuarea operatiilor de prelucrare mecanicd a detaliilor produselor de incdltdminte;
Selectarea uneltelor necesare la realizarea operatiilor de prelucrare mecanica a detaliilor
produselor de incaltaminte;

Realizarea operatiilor de intretinere a uneltelor necesare la realizarea operatiilor de
prelucrare mecanica;

Identificarea defectelor la prelucrarea mecanica a detaliilor produselor de incaltaminte;
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Remedierea defectelor la prelucrarea mecanica a detaliilor produselor de incaltaminte;
Efectuarea cusaturilor folosite la coaserea ansamblului superior al incaltdmintei;

Deservirea masinilor utilizate la operatiile de coasere a ansamblului superior al
incaltamintei;

Identificarea si remedierea defectelor de coasere a ansamblului superior al incaltamintei;
Utilizarea dictionarului tehnic intr-o limba straina pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Vizite de documentare la operatori economici.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
Tntocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de predare -
invatare CIORCHINELE, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Coaserea ansamblului
superior — lectia: Masina de cusut cu coloani. Propunem aceasta lectie deoarece elevii au notiuni
generale despre masina de cusut cu coloand de la Modulul I. Propunem sa se lucreze pe grupe
formate de profesor;

Metoda ciorchinelui consta in exprimarea graficd a conexiunilor dintre idei, 0 modalitate de a
realiza asociatii noi de idei sau de a releva noi sensuri ale ideilor.

Realizarea unui ciorchine presupune parcurgerea citorva pasi:

se scrie 0 notiune sau o propozitie - nucleu in mijlocul tablei sau al paginii, Tn cazul nostru
Masina de cusut cu coloana (se poate folosi si 0 imagine sau chiar masina) asa cum se
vede in fisa de mai jos. Se poate folosi calculatorul pentru completarea fisei finale, iar fisa
completa sa fie transmisd tuturor elevilor prin email.

fiecare grupa noteaza pe o fisa toate cuvintele sau sintagmele care le vin in minte in legatura
cu nucleul scris anterior si care se pot referi la constructie, descriere, functionare, deservire,
intretinere, norme de SSM si PSI specifice pentru masina.

se leaga ideile sau propozitiile gasite ulterior de nucleul pe care 1-am scris la inceput cu
ajutorul unor linii care exprima grafic conexiunile dintre idei (conexiuni despre care credem
sau stim cu siguranta ca exista).

se scriu toate ideile pe care le avem in legaturd cu tema/problema propusa pand la expirarea
timpului alocat acestui exercitiu sau pand cand epuizdm toate ideile care se coreleazd cu
tema propusa.

dupa completarea fiselor se poate realiza Tmpreuna cu elevii o figa finala tip ciorchine,
clasificand ideile pe categorii, de exemplu: constructie, descriere, functionare, deservire,
intretinere, norme de SSM si PSI specifice. In felul acesta, profesorul poate face si 0
apreciere asupra continuturilor asupra carora trebuie sd insiste in procesul de predare
ulterior.

Exista cateva reguli care trebuie respectate in utilizarea metodei ciorchinelui:
- scrieti tot ce va trece prin minte referitor la tema pusa in discutie;
- nu evaluati ideile propuse ci, doar, notati-le;
- nu va oprifi pana nu epuizati toate ideile care va vin in minte;
- gasiti conexiuni cat mai multe $i mai variate intre notiunile scrise;
- nu limitati nici numarul ideilor, nici pe cel al conexiunilor.
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FISA GRUPEI DE ELEVI

Masina de cusut cu
coloana

Norme
SSM si PSI

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizati, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatirii:
7.1.8. Caracterizarea masinilor utilizate pentru coaserea pieselor

7.1.9. Descrierea modului de executie a operatiilor de coasere a pieselor

7.1.10. Descrierea operatiilor de intretinere a utilajelor utilizate pentru croirea industriala,
prelucrarea mecanica, coaserea pieselor

7.1.11. Norme SSM si PSI specifice operatiilor de croire, prelucrare mecanica si coasere

7.2.10. Selectarea masinilor pentru realizarea operatiilor de coasere

7.2.11. Executarea operatiilor de coasere de complexitate medie si ridicata a pieselor
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7.2.12. Autoevaluarea calitatii operatiilor de coasere a pieselor

7.2.13. Remedierea defectelor de executie constatate

7.2.14. Executarea operatiilor de intretinere a utilajelor utilizate pentru croirea industriala,
prelucrarea mecanicd, coaserea pieselor conform graficelor, figselor tehnice, documentelor impuse
7.2.15. Aplicarea normelor SSM si PSI specifice operatiilor de croire, prelucrare mecanica si
coasere

7.2.17. Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate

7.2.18. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

7.2.20. Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba straind pentru identificarea termenilor specifici
7.2.21. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

7.3.3. Identificarea independenta a masinilor si utilajelor pentru realizarea operatiilor specifice
7.3.6. Selectarea independenta a maginilor si utilajelor pentru realizarea operatiilor specifice

7.3.9. Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru

7.3.10. Asumarea initiativei in realizarea sarcinilor de la locul de munca

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- Imagini cu masina de cusut cu coloana;
- Coli de hartie;
- Flip-chart, carioci;

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta o actiune subordonatd activitatii de instruire/invatare, organizatd, necesara
pentru verificarea gradului de realizare a rezultatelor Invatirii din Standardul de Pregatire
Profesionala aferent modulului.

Strategia de evaluare arata modul de integrare a actiunii de evaluare (realizabild prin operatiile de
masurare-apreciere-decizie) in structura activitatii didactice/educative. Masurarea, ca evaluare
cantitativa, este realizabila prin metode/instrumente speciale, create de profesor, care sa cuprinda
itemi specifici pentru niveluri cognitive diferite.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continud/Formativa:
» [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sda se deruleze dupda un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregétire profesionala.
b) Finala/Sumativa:
» Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continud/formativa:
e Fise de observatie;

Liste de verificare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice;

Teste docimologice.
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Propunem urmatoarele metode de evaluare finala/sumativa:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Multe dintre ele, cum este cazul eseului, referatului, fisei de evaluare, chestionarului, proiectului,
pot fi incluse 1n categoria metodelor de evaluare scrisa, dar pot avea instrumente de evaluare care sa
masoare si competentele cheie dezvoltate pe parcursul procesului de invatare.

Recomandam ca 1n cat mai multe activitafi de evaluare sa se utilizeze autoevaluarea, prin care
elevul comparda nivelul la care a ajuns cu obiectivele si standardele educationale si isi poate
impune/modifica programul propriu de invatare.

Pentru lectia descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele Invatarii enuntate mai sus,
colectivul de autori propune urmatoarea activitate practica de evaluare:

Efectuati Operatii de coasere la masina de cusut cu coloana, cu respectarea normelor de SSM
specifice, urmarind etapele:

. Citirea documentatiei tehnice.

. Pregatirea materialelor in vederea realizarii operatiei de lipire provizorie a detaliilor.
. Asezarea pieselor pe masa de lucru n ordinea executdrii operatiilor.

. Executarea operatiei de lipire provizorie a detaliilor.

. Reglarea masinii de cusut.

. Executarea operatiei de imbinare prin coasere a detaliilor.

. Verificarea calitatii operatiilor executate.

. Respectarea normelor de sandtate si securitate in munca.

NN B DB~ WDNDPRE

Instrumentul de evaluare este o0 fisid de evaluare individuali/de grup a lucrarii practice, care
poate avea urmatoarea structura:

Lectia: Operatii de coasere la masina de cusut cu coloana

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Ob i
crt Maxim Acordat servartt
1. | Primirea si Selectarea cu  atentie  si 10
planificarea pregatirea  materialelor  si
sarcinii de uneltelor pentru asamblarea prin
lucru lipire a fetelor.
Stabilirea tipurilor de cusaturi si 10
a utilajului de cusut
2. | Realizarea Efectuarea cu precizie a 10
sarcinii de reglajelor la masina de cusut cu
lucru coloana: pasul cusdturii = si
tensionarea atelor.
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Executarea cu precizie a 10
asamblarii provizorii prin lipire.

Executarea in logica 15
desfasurarii a operatiilor de
coasere.
Respectarea  cerintelor  de 10
calitate  impuse  operatiilor
executate.
Respectarea  normelor  de 10
sdnatate si securitate Tn munca.
3. | Prezentarea si | Prezentarea scopului operatiei 10

promovarea de lipire provizorie a detaliilor,

sarcinii rolul, miscarea si modul de

realizate reglare a organelor de lucru ale
masinii de cusut.
Autoevaluarea pieselor 10

Tmbinate prin justificarea
respectarii cerintelor de calitate
impuse operatiei de coasere.

Utilizarea corecta a 5
terminologiei de specialitate, in
scopul raportarii realizarii

sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL Il: FORMAREA SPATIALA
e Nota introductiva

Modulul ,,Formarea spatiala”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea
profesionald ”Confectioner articole din piele si inlocuitori”, din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 168 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 56 ore/an — laborator tehnologic

. 112 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 8 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Formarea spatiala” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in
SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Confectioner articole din piele si
Tnlocuitori”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie sau in continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 8: FORMAREA SPATIALA

Rezultate ale invatarii

codificate conform SPP Continuturile invagarii

Cunostinte | Abilititi | Atitudini

8.1.1. 8.2.8. Formarea spatiala a ansamblului superior al produselor

8.1.2. 8.2.12. de inciltiminte

- Definitie, scop, materiale de baza folosite in operatia
de formare spatiala (pielea tabacitd, materiale textile,
Tnlocuitori de piele pe suport textil, Tnlocuitori
destinati confectiondrii branturilor pe baza de fibre
celulozice/colagenice, alte materiale fara forma
precisa care se afla in stare solida sau lichida
(amestecuri de cauciuc, polimeri termoplastici,
poliuretani, solutii de polimeri);

- Calapoade: tipuri, conditii de calitate, pregatire;

- Procedee de formare spatiala a detaliilor de confectii
de incaltaminte: tragerea pe calapod a detaliilor din
piele, formarea detaliilor din materiale plastice
(formarea prin intindere, formarea prin comprimare,
formarea prin incovoiere);

8.1.3. 8.2.1. 8.3.1. Operatii pregatitoare formarii spatiale a ansamblului
8.1.4. 8.2.2. 8.3.2. superior al produselor de inciltaminte

8.1.5. 8.2.3. 8.3.3. - Operatii pregatitoare: fixarea brantului pe calapod,
8.1.6. 8.2.4. 8.3.4. conditionarea fetelor, introducerea bombeului si
8.1.7. 8.2.5. 8.3.5. staifului, preformarea fetelor la calcai, centrarea
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8.2.6.
8.2.7.
8.2.8.
8.2.9.
8.2.10.
8.2.11.
8.2.12.

8.3.6.

fetelor la calcai: definitii, scop;
Utilaje utilizate pentru preformarea ansamblului
superior: masina de fixat brant, aparate pentru
conditionarea fetelor, masina de preformat calcai-
descriere, reglaje, functionare, deservire;
Executarea operatiilor de preformare pentru produse
de incaltaminte cu reglarea corespunzitoare a
parametrilor tehnologici;
Controlul tehnic de calitate la operatiile de
preformare a pieselor din piele si inlocuitori de piele
pentru produse de incaltaminte; defecte posibile la
operatiile de preformare a pieselor din piele si
inlocuitori de piele: cauze, descriere, modalitati de
remediere.
Norme generale si specifice pentru sanatatea si
securitatea muncii si de protectie impotriva
incendiilor la operatiile de preformare a pieselor.
Locuri de munca periculoase specifice masinilor si
utilajelor utilizate la operatiile de preformare.

Operatii de formare a fetelor pe calapod

Operatii de tragere pe calapod: tragerea fetelor la
varf, tragerea fetelor in parti, tragerea fetelor la
calcai — definitii, scop;

Masini utilizate pentru formarea spatiala a
ansamblului superior: masini de tras varf, masini de
tras in parti, masini de tras calcai - descriere,
functionare, deservire;

Realizarea de operatii de formare spatiala a
ansamblului superior pentru produse de incaltaminte
cu reglarea corespunzatoare a parametrilor
tehnologici;

Controlul tehnic de calitate la operatiile de formare
spatiala a pieselor din piele si inlocuitori de piele
pentru produse de incaltaminte; defecte posibile la
operatiile de formare spatiala a pieselor din piele si
inlocuitori de piele: cauze, descriere, modalitati de
remediere.

Norme generale si specifice pentru sandtatea si securitatea
muncii si de protectie impotriva incendiilor la operatiile de
formare spatiala a pieselor. Locuri de munca periculoase
specifice masinilor si utilajelor utilizate la operatiile de
formare spatiala.

Operatii de fixare a formei ansamblului superior al
produselor de incaltiminte

Operatii de fixare a formei: ciocdnirea, operatii de
aparaturd (conditiondri, tratare termicd) - definitii,
scop;

Masini utilizate pentru fixarea formei ansamblului
superior: masini de ciocanit- descriere, functionare,
deservire;
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- Realizarea de operatii de fixare a formei spatiale a
ansamblului superior pentru produse de incaltdminte,
cu reglarea corespunzatoare a parametrilor
tehnologici;

- Controlul tehnic de calitate la operatiile de fixare a
formei spatiale a pieselor din piele si inlocuitori de
piele pentru produse de incaltaminte; defecte posibile
la operatiile de fixare a formei spatiale a pieselor din
piele si inlocuitori de piele (fixarea incorecta a
rezervei de branf, existenta cutelor, nerespectarea
inaltimii  carambilor la  spate, centrarea
necorespunzatoare a fetelor): cauze, descriere,
modalitdti de remediere.

Norme generale si specifice pentru sanatatea si securitatea
muncii si de protectie impotriva incendiilor la operatiile de
fixare a formei spatiale a pieselor. Locuri de munca
periculoase specifice masinilor si utilajelor utilizate la
operatiile de fixare a formei spatiale.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime:

e Utilaje din confectii piele si inlocuitori — masina de fixat brant, aparate pentru condifionarea
fetelor, magina de preformat calcai, magina de prins varf, masini de tras varf, masini de tras
in parti, masini de tras calcai, masini de ciocanit, uscatoare.

e Materii prime §i materiale: piele, Inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii din piele;

e Instrumente de lucru: calapoade, clesti, suporturi, placi, foarfece, cutite, centimetru de
croitorie.

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Formarea spatiald” se citeste liniar datoritd asocierii dintre rezultatele
invatarii §1 continuturile invatarii si se utilizeaza in strdnsa corelatie cu Standardul de Pregatire
Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii previzute in standard, fard a depdsi, insd, numarul de ore
alocat prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta diferentiat continuturile invatarii, numarul de ore alocat
fiecarei teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor,
de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent practic-aplicativ si creativ.

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
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formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa
fie corelate cu rezultatele invatarii si continuturile asociate lor.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev, prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inteligentele multiple, inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
e Activitati de documentare;
e Vizionari de materiale video;
e Problematizarea;
e Demonstratia;
e Simularea;
Experimentul;
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relagionare;
Activitati de lucru 1n grup/ in echipa/in pereche.

Se recomanda utilizarea de metode didactice specifice conditiilor concrete la nivelul colectivului de
elevi §i a dotarii materiale a scolii, pentru dezvoltarea tuturor rezultatelor invatarii propuse in
Standardul de Pregdtire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, se recomanda a se folosi metode moderne de stimulare a
creativitatii elevilor, cum ar fi: brainstormingul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua,
metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Atat metodele traditionale, cat si cele alternative de predare - invatare sunt fundamentale pentru
buna desfasurare a activitatii didactice.

Pentru achizifionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Formarea spatiala”,
autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor de pregatire
practicd prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:
- Reprezentarea uneltelor / organelor de lucru / schemelor tehnologice ale principalelor utilaje
specifice acestor operatii;
- Exercitii de identificare si selectare a materialelor de baza folosite in operatia de formare
spatiala
- Exercitii de identificare si selectare a calapoadelor folosite in operatia de formare spatiala;
- Explicarea procedeelor de formare spatiald a detaliilor de confectii de incaltaminte;
- Prezentarea operatiilor de formare spatiald a detaliilor din piele prin tragerea fetelor pe
calapod,;
Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:
- ldentificarea si selectarea materialelor de baza folosite in operatia de formare spatiala;
- ldentificarea si selectarea calapoadelor folosite in operatia de formare spatiala;
- Executarea sub supraveghere a procedeelor de formare spatiald a detaliilor de confectii de
incdltaminte;
- Executarea sub supraveghere a operatiilor de formare spatiala a detaliilor din piele prin
tragerea fetelor pe calapod;
- Utilizarea dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor de
specialitate.
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- Vizite de documentare la operatori economici.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de predare -
invatare METODA CADRANELOR, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Operatii de formare
a fetelor pe calapod — lectia: Executarea operatiilor de formare spatiala a ansamblului superior la
pantoful pentru femei. Mctoda poate fi utilizatd pentru pregatirea activitatii practice, organizarea
eficienta la locul de munca si stabilirea nivelului cunostintelor elevilor.

Este o modalitate de rezumare si sistematizare a unui continut informational solicitand participarea
si implicarea elevilor in Intelegerea lui adecvata.

e Stimuleaza atentia si gandirea;

e Cauta cai de acces spre propriile cunostinte, credinte si convingert,

e Constientizeaza elevul asupra propriului nivel al cunostintelor.

Pe mijlocul tablei se traseaza doua axe principale perpendiculare (una orizontala si alta verticala), In
urma careia apar “patru cadrane*.

FISA DE LUCRU (CADRANELE)

. OPERATII 1. MASINI
I11. MATERIALE SI IV. CRITERII DE
INSTRUMENTE CALITATE

Se poate lucra individual, dar pentru ncadrarea in timpul alocat, se recomanda sa se imparta clasa
in patru grupe. Elevii fiecarei grupe studiaza un produs - etalon confectionat (exemplu — pantoful
pentru femei din imagine). Noteaza informatiile solicitate pe o lista primita:
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|: OPERATII NECESARE FORMARII SPATIALE

-II: MASINI NECESARE REALIZARII FORMARII
SPATIALE

FORMARII SPATIALE

- -

III: MATERIALE SI INSTRUMENTE NECESARE \\

-IV: CRITERII DE CALITATE PENTRU ~
FORMAREA SPATIALA

Dupa epuizarea timpului alocat, elevii sunt invitati sd noteze toate informatiile scrise in lista in
fiecare cadran de pe tabla. In dreptul fiecirei informatii, se noteaza numarul grupei/grupelor care a
furnizat-o.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizati, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:

8.1.1. Definirea operatiilor de formare spatiala a produselor de incaltdminte

8.1.2. Descrierea calapoadelor

8.1.3. Caracterizarea masinilor utilizate pentru formare spatiala a produselor de incaltaminte

8.1.4. Descrierea modului de executie a operatiilor din cadrul etapei de formare spatiala a
produselor de incaltdminte

8.1.5. Identificarea defectelor de executie a operatiilor din cadrul etapei de formare spatiala a
produselor de incaltdminte

8.1.6. Descrierea operatiilor de intretinere a utilajelor utilizate pentru formarea spatiald a produselor
de incaltaminte

8.1.7. Norme SSM si PSI specifice operatiilor de formare spatiala a produselor de incaltdminte
8.2.1.Selectarea maginilor pentru realizarea operatiilor de formare spatiald a produselor de
incaltaminte

8.2.2. Executarea de operatii pregatitoare formarii spatiale a produselor de incaltaminte

8.2.3. Executarea de operatii de formarea fetelor pe calapod, la produse de incaltaminte conform
fiselor tehnologice

8.2.4. Autoevaluarea calitatii operatiilor de formare spatiala a produselor de incaltdminte executate
8.2.7. Aplicarea normelor SSM si PSI specifice operatiilor de formare spatiala a produselor de
incaltaminte

8.2.8. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate

8.2.9. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

8.2.10. Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba straina pentru identificarea termenilor specifici
8.2.11. ldentificarea punctelor tari si slabe ale pregatirii profesionale

8.2.12. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

8.3.1. Identificarea independentd a masinilor si utilajelor pentru realizarea operatiilor specifice de
preformare si tragere pe calapod

8.3.6. Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta o actiune subordonata activitatii de instruire/invatare, organizatd, necesara
pentru verificarea gradului de realizare a rezultatelor invatarii din Standardul de Pregatire
Profesionald aferent modulului.
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Strategia de evaluare arata modul de integrare a actiunii de evaluare (realizabila prin operatiile de
masurare-apreciere-decizie) in structura activitatii didactice/educative. Masurarea, ca evaluare
cantitativa, este realizabila prin metode/instrumente speciale, create de profesor, care sa cuprinda
itemi specifici pentru niveluri cognitive diferite.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continud/Formativa:
= |nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sa se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregétire profesionala.
b) Finala/Sumativa:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua/formativa:
e Fise de observatie;
Liste de verificare;
Fise test;
Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
Activitati practice;
e Teste docimologice.
Propunem urmatoarele metode de evaluare finala/sumativa:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Multe dintre ele, cum este cazul eseului, referatului, fisei de evaluare, chestionarului, proiectului,
pot fi incluse 1n categoria metodelor de evaluare scrisa, dar pot avea instrumente de evaluare care sa
mdsoare §i competentele cheie dezvoltate pe parcursul procesului de invdtare. Recomandam ca in
cat mai multe activitati de evaluare sa se utilizeze autoevaluarea, prin care elevul compara nivelul la
care a ajuns cu obiectivele si standardele educationale si isi poate impune/modifica programul
propriu de invatare.
Pentru lectia descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatdrii enuntate mai sus,
colectivul de autori propune urmatoarea activitate practica de evaluare:
Tema: Executarea operatiilor de formare spatiald a ansamblului superior la pantoful pentru
femei, urmarind etapele:
Sarcini de lucru:

1. Citirea documentatiei tehnice

2. Pregatirea materialelor in vederea realizarii operatiei de formare spatiala

3. Asezarea pieselor pe masa de lucru in ordinea executarii operatiilor

4. Executarea operatiei de formare spatiala

5. Verificarea calitatii operatiilor executate

Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
24



6. Respectarea normelor de sandtate si securitate Tn munca.

Instrumentul de evaluare este 0 Fisa de evaluare individualid/de grup a lucrarii practice, care
poate avea urmatoarea structura:

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Selectarea cu atentie a materialelor si 10
planificarea uneltelor pentru formarea spatiala.
sarcinii de Pregatirea materialelor si uneltelor pentru 10
lucru formarea spatiala.
2. | Realizarea Executarea cu precizie a operatiei de 25
sarcinii de formare spatiala.
lucru Respectarea cerintelor de calitate impuse 10
operatiilor executate.
Respectarea normelor de sandtate si 15
securitate Tn munca.
3. | Prezentarea si | Prezentarea scopului operatiilor 10
promovarea executate.
sarcinii Autoevaluarea operatiilor executate. 10
realizate Utilizarea corectd a terminologiei de 10
specialitate, Tn scopul raportarii realizarii
sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL I1l. TALPUIREA INCALTAMINTEI
e Nota introductiva

Modulul ,, Talpuirea incaltamintei”, componentd a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala ”Confectioner articole din piele si inlocuitori”, din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 168 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 56 ore/an — laborator tehnologic

. 112 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 8 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Talpuirea incaltimintei” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in
SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3 “Confectioner articole din piele si
Tnlocuitori”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie sau in continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9: TALPUIREA
INCALTAMINTEI

FYNT Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii ¢ ¢

(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini
9.1.1. 9.2.13. Talpuirea incaltimintei
- definitie, scop
- sisteme de talpuire - definire
9.1.2. 9.2.1. 9.3.1. Talpuirea prin lipire
9.13. 9.2.2. 9.3.2. - operatii de talpuire prin lipire (sistemul IL)-
9.1.4. 9.2.3. 9.3.3. definitii, scop;
9.1.11. 9.2.10. 9.3.4. - utilaje utilizate pentru talpuirea prin lipire: masini
9.1.12. 9.2.11. 9.3.5. de aplicat adeziv, masini de scamosat, instalatii
9.2.12. 9.3.6. pentru activarea peliculei de adeziv, prese pentru
9.2.13. 9.3.7. talpd - descriere, functionare, deservire,
9.2.14. 9.3.8. intretinere, norme de SSM si PSI specifice;
9.2.15. - realizarea de operatii de talpuire prin lipire:
9.2.16. scamosarea, perierea, ungerea, aplicarea glencului
9.2.17. si a umpluturii, aplicarea si presarea talpii;
- controlul tehnic de calitate la operatiile de talpuire
prin lipire;
- defecte la talpuirea prin lipire: descriere,
identificare, remediere.
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9.1.5. 9.2.4. 9.3.1. Talpuirea prin vulcanizare si injectare

9.1.6. 9.25. 9.3.2. - operatii de talpuire prin vulcanizare si injectare

9.1.7. 9.2.6. 9.3.3. (sistemul 1V si sistemul 1J) — definitii, scop;
9.2.10. 9.34. - masini utilizate pentru talpuirea prin vulcanizare si
9.2.11. 9.3.5. injectare: presa de vulcanizat, presa de injectie -
9.2.12. 9.3.6. descriere, functionare, deservire, intretinere,
9.2.13. 9.3.7. norme de SSM si PSI specifice;
9.2.14. 9.3.8. - realizarea de operatii de talpuire prin vulcanizare
9.2.15. si  injectare:  pregatirea  semifabricatului,
9.2.16. vulcanizarea propriu-zisa, injectarea propriu-zisa,
9.2.17. - controlul tehnic de calitate la operatiile de talpuire

prin vulcanizare si injectare;
- defecte la talpuirea prin vulcanizare si injectare:
descriere, identificare, remediere.

9.1.8. 9.2.7. 9.3.1. Talpuirea prin coasere

9.1.9. 9.2.8. 9.3.2. - operatii de talpuire prin coasere — definitii, scop;

9.1.10. 9.2.9. 9.3.3. - magini utilizate pentru talpuirea prin coasere:

9.1.11. 9.2.10. 9.3.4. masina de taiat surplus de fete, masina de cusut

9.1.12. 9.2.11. 9.35. rama, magina de tdiat surplus de rama, masina de
9.2.12. 9.3.6. ciocanit rama, masina de taiat surplus de talpa,
9.2.13. 9.3.7. masini de cusut pe galosare, masini de cusut cu
9.2.14. 9.3.8. corn, masina de netezit talpa - descriere,
9.2.15. functionare, deservire, intretinere, norme de SSM
9.2.16. si PSI specifice;
9.2.17. - realizarea de operatii de tilpuire prin coasere:

sistemele CR (talpa cusuta pe rama), RI (rama
intoarsd), CB (talpa cusutd prin brant), IF
(Incaltaminte flexibild);

- controlul tehnic de calitate la operatiile de talpuire
prin coasere;

- defecte la talpuirea prin lipire: descriere,
identificare, remediere.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

Utilaje din confectii piele si inlocuitori — masini de aplicat adeziv, masini de scdmosat, instalatii
pentru activarea peliculei de adeziv, prese pentru talpa, presa de vulcanizat, presa de injectie,
magsina de tdiat surplus de fete, masina de cusut rama, masina de tdiat surplus de rama, masina de
ciocanit rama, masina de tadiat surplus de talpa, masina de cusut talpa pe dinafara, masina de cusut
talpa pe dinauntru, masina de netezit talpa.

Materii prime gi materiale: piele, inlocuitori de piele, talpi, tesaturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii textile si din piele

Instrumente de lucru: foarfece, centimetru de croitorie, ace cu gamalie, ace de cusut.
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e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Talpuirea incaltimintei” se citeste liniar datorita asocierii dintre rezultatele
invatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul de Pregatire
Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depasi, insa, numarul de ore
alocat prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta diferentiat continuturile invatarii, numarul de ore alocat
fiecarei teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor,
de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent practic-aplicativ si creativ.

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa
fie corelate cu rezultatele invatarii si continuturile asociate lor.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev, prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inteligentele multiple, inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
e Activitati de documentare;
e Vizionari de materiale video;
e Problematizarea;
e Demonstratia;
e Experimentul;
e Activitafi practice;
e Studii de caz;
e Activitati bazate pe comunicare si relationare;
e Activitdti de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Se recomanda utilizarea de metode didactice specifice conditiilor concrete la nivelul colectivului de
elevi si a dotarii materiale a scolii, pentru dezvoltarea tuturor rezultatelor invatarii propuse in
Standardul de Pregatire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, se recomanda a se folosi metode moderne de stimulare a
creativitatii elevilor, cum ar fi: brainstormingul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua,
metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc.

Atat metodele traditionale, cat si cele alternative de predare - invatare sunt fundamentale pentru
buna desfasurare a activitatii didactice.
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Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Talpuirea
incaltamintei” autorii propun urmatoarele activitati de Tnvatare, care se pot utiliza in cadrul orelor
de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:
- Prezentarea operatiei de talpuire prin lipire;
- Reprezentarea uneltelor / organelor de lucru / schemelor tehnologice ale principalelor utilaje
specifice acestor operatii;
- Reprezentarea schematica a sistemului de confectie prin coasere si 1n sistemul IL;
- Descrierea materialelor folosite la talpuirea prin lipire;
- Descrierea uneltelor folosite la talpuirea prin lipire;
- Descrierea defectelor de talpuire prin lipire;
- Descrierea modalitatilor de remediere a defectelor de talpuire prin lipire;

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:
- Executarea sub supraveghere a operatiei de talpuire prin lipire;
- Selectarea si utilizarea materialelor folosite la talpuirea prin lipire;
- Selectarea si folosirea uneltelor folosite la talpuirea prin lipire;
- ldentificarea defectelor de talpuire prin lipire;
- Remedierea defectelor de talpuire prin lipire;
- Utilizarea dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor de
specialitate.
- Vizite de documentare la operatori economici.

Activitdtile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
Tntocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

- Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de
predare - invatare DISCUTIA PANEL, pentru dezvoltarea continuturilor din tema
Talpuirea prin lipire — lectia: Realizarea de operatii de tilpuire prin lipire.

Discutia panel constd in utilizarea unui grup restrans de cursanti, bine pregatiti si reprezentativi
pentru studierea unei probleme, in timp ce restul cursantilor asculta in tacere si intervin prin mesaje
scrise.

Lectia se bazeazd pe studiul unui film privind realizarea practicd a operatiilor de tdlpuire prin
coasere sau pe imagini ale acestor operatii. Profesorul atentioneazd toti elevii sd fie atenti la
imaginile prezentate.

Se poate realiza si pe baza unei demonstratii efectuate de profesor, iar elevii urmaresc activitatile.
Cinci sau sase cursanti alesi de profesor, constituind panelul (grupul in care se angajeaza discutia),
se aseaza in jurul unei mese, sub conducerea profesorului.

Ceilalti cursanti se aseazd 1n semicerc in jurul panelului, formand auditoriul. Cursantii care
formeaza auditoriul primesc foi mici de hartie, de culori diferite (pentru Intrebari, pentru exprimarea
propriilor idei, pentru completarea informatiei etc.).

Profesorul prezinta succint scopul reuniunii, lanseaza discutia, iar membrii panelului schimba intre
el pareri cu privire la tema propusd - operatiile talpuirii, mod de realizare, unelte si materiale
necesare, utilaje, norme SSM specifice.
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Auditoriul raméne ticut, dar poate trimite mesaje cu ajutorul bucatelelor de hartie, pentru a pune
intrebari, a-si exprima impresiile, a da sugestii, a aduce informatii, a-si exprima dezacordul etc.
» Dupa identificarea tuturor operatiilor, elevii indrumati de profesor vor folosi notiunile
pentru a realiza pe tabla schema lectiei.
» Forma finald a schemei de pe tabla va fi transcrisa de fiecare elev 1n caietul de notite.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:
9.1.1. Definirea sistemelor utilizate la talpuirea Incaltamintei

9.1.2. Caracterizarea masinilor utilizate pentru realizarea operatiilor de talpuire prin lipire

9.1.3. Descrierea modului de executie a operatiilor de talpuire prin lipire

9.1.4. Defecte de executie a operatiilor de talpuire prin lipire

9.1.11. Descrierea operatiilor de intretinere a utilajelor utilizate pentru tdlpuirea produselor de
incaltaminte

9.1.12. Norme de SSM si PSI specifice la operatiile de talpuire.

9.2.1. Selectarea maginilor pentru realizarea operatiilor de talpuire prin lipire

9.2.2. Executarea de operatii de talpuire prin lipire conform fiselor tehnologice

9.2.3. Autoevaluarea calitatii operatiilor de talpuire prin lipire executate

9.2.12. Aplicarea normelor de SSM si PSI specifice la operatiile de talpuire

9.2.13. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

9.2.14. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

9.2.15. ldentificarea punctelor tari §i slabe ale pregatirii profesionale

9.2.16. Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba strdind, pentru identificarea termenilor specifici
9.2.17. Prelucrarea informatiilor dobdndite din documentatia tehnica

9.3.1. Descrierea independentd a modului de realizare a operatiilor de talpuire

9.3.2. Selectarea independenta a utilajelor aferente fiecarei operatii

9.3.3. Asumarea calitatii/noncalitatii operatiilor de fixare a talpii realizate

9.3.4. Respectarea responsabila a precizarilor documentatiei tehnice

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta o actiune subordonatd activitatii de instruire/invatare, organizatd, necesara
pentru verificarea gradului de realizare a rezultatelor Invatdrii din Standardul de Pregatire
Profesionald aferent modulului.

Strategia de evaluare arata modul de integrare a actiunii de evaluare (realizabila prin operatiile de
masurare-apreciere-decizie) in structura activitatii didactice/educative. Masurarea, ca evaluare
cantitativa, este realizabila prin metode/instrumente speciale, create de profesor, care sa cuprinda
itemi specifici pentru niveluri cognitive diferite.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a)  Continua/Formativa.
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
* Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari n aceeasi perioada de timp.
* Va firealizata de cétre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.
b)  Finala/Sumativa:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Calificarea profesionald: Confectioner articole din piele si inlocuitori
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textila si pielarie
30



Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continud/formativa:
e Fise de observatie;
e Liste de verificare;
e Fise test;
¢ Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
e Activitati practice;

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala/sumativa:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Multe dintre ele, cum este cazul eseului, referatului, fisei de evaluare, chestionarului, proiectului,
pot fi incluse in categoria metodelor de evaluare scrisa, dar pot avea instrumente de evaluare care sa
masoare si competentele cheie dezvoltate pe parcursul procesului de invatare.

Recomandam ca in cat mai multe activitati de evaluare sa se utilizeze autoevaluarea, prin care
elevul compard nivelul la care a ajuns cu obiectivele si standardele educationale si 1si poate
impune/modifica programul propriu de invatare.

Pentru lectia descrisd la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii enuntate mai sus,
colectivul de autori propune urmatoarea activitate practica de evaluare:

Executati operatia de talpuire prin lipire, cu respectarea normelor de SSM specifice, urmarind
etapele:

1. Citirea documentatiei tehnice.

2. Pregatirea materialelor in vederea realizarii operatiei de talpuire prin lipire.
3. Asezarea pieselor pe masa de lucru in ordinea executdrii operatiilor.

4. Executarea operatiei de talpuire prin lipire.

5. Verificarea calitatii operatiilor executate.

6. Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca.

Instrumentul de evaluare este o fisa de evaluare individuald/de grup a lucrarii practice, care poate
avea urmatoarea structura:
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Fisa de evaluare individualid/de grup a lucrarii practice

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare "
crt Maxim | Acorda | OPservati
t
1. | Primirea si Selectarea cu atentie a materialelor si 15
planificarea uneltelor pentru talpuirea prin lipire.
sarcinii de Pregatirea materialelor si  uneltelor 10
lucru pentru talpuirea prin lipire.
2. | Realizarea Executarea cu precizie a operatiei de 25
sarcinii de talpuire prin lipire.
lucru Respectarea  cerintelor de calitate 10
impuse operatiilor executate.
Respectarea normelor de sdndtate si 10
securitate in munca.
3. | Prezentarea si | Prezentarea scopului operatiilor 10
promovarea executate.
sarcinii Autoevaluarea operatiilor executate. 10
realizate Utilizarea corectd a terminologiei de 10
specialitate, in scopul raportarii
realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL IV. FINISAREA PRODUSULUI DE INCALTAMINTE
e Nota introductiva

Modulul ,,Finisarea produsului de inciltiminte”, componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionald ”Confectioner articole din piele si inlocuitori”, din domeniul de
pregatire profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 126 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 42 ore/an — laborator tehnologic

" 84 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 6 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Finisarea produsului de inciltaminte” este centrat pe rezultate ale Invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzétor calificérii profesionale de nivel 3 “Confectioner
articole din piele si inlocuitori”, din domeniul de pregétire profesionala Industrie textila si pielarie
sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 10: FINISAREA
PRODUSULUI DE
INCALTAMINTE

Continuturile invatarii

Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

10.1.1. 10.2.8. Finisarea produselor de incaltaminte
- definitie, scop
- tipuri de finisari: definire

10.1.2. 10.2.1. 10.3.1. Operatii de finisare chimica
10.1.3. 10.2.2. 10.3.2. - operatii de finisare chimica — definitii, scop;
10.1.4. 10.2.3. 10.3.3. - materiale utilizate la finisarea chimica: agenti de
10.1.5. 10.2.4. 10.3.4. spalare, solventi, crep, pudrd de talc, lacuri,
10.1.7. 10.2.5. 10.3.6. vopsele , apreturi - clasificare, proprietati,
10.2.7. 10.3.7. - instrumente utilizate la finisarea chimica: pensule,
10.2.8. pistol de pulverizat, perii, lame metalice, foarfeci -
10.2.9. descriere, utilizare, norme de SSM si PSI
10.2.10. specifice;
10.2.11. - realizarea de operatii de finisare chimica pentru
10.2.12. produse de incaltaminte: spalarea fetelor si a

captuselilor, indepartarea petelor, remedierea
defectelor, vopsirea fetelor, tocului si a talpii,
apretarea fetelor;

- controlul tehnic de calitate la operatiile de finisare
chimica
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- defecte de finisare chimica: descriere, identificare,
remediere
10.1.2. 10.2.1. 10.3.1. Operatii de finisare mecanici
10.1.3. 10.2.2. 10.3.2. - operatii de finisare mecanica — definitii, scop;
10.1.4. 10.2.3. 10.3.3. - masini utilizate la finisarea mecanica: masina de
10.1.5. 10.2.4. 10.3.4. frezat, masini de slefuit, masini de aplicat toc -
10.1.6. 10.2.5. 10.3.5. descriere, functionare, deservire, Intretinere,
10.1.7. 10.2.6. 10.3.6. norme de SSM si PSI specifice;
10.2.7. 10.3.7. - executarea operatiilor de finisare mecanica pentru
10.2.8. produse de incaltaminte: frezarea marginii talpii,
10.2.9 slefuirea suprafetei talpii, aplicarea tocului,
10.2.10. slefuirea tocului;
10.2.11. - controlul tehnic de calitate la operatiile de finisare
10.2.12. mecanica;
- defecte de finisare mecanica: descriere,
identificare, remediere.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

Utilaje din confectii piele si inlocuitori — masina de frezat, masini de slefuit, masini de aplicat toc.
Materii prime si materiale: agenti de spalare, solventi, crep, pudra de talc, lacuri, vopsele, apreturi,
hartie abraziva, adezivi

Instrumente de lucru: pensule, pistol de pulverizat, perii, lame metalice, foarfeci

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,Finisarea produsului de incaltaminte” se citeste liniar datoritd asocierii
dintre rezultatele Invatdrii §i confinuturile invatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul
de Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvoltd prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fara a depdsi, Insa, numarul de ore
alocat prin planul de Invatdmant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregétire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta diferentiat continuturile invatarii, numarul de ore alocat
fiecarei teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor,
de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent practic-aplicativ si creativ.

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa
fie corelate cu rezultatele invatarii si continuturile asociate lor.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev, prin proiectarea unor activitati de Invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inteligentele multiple, inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
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Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea,;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica,
Invitarea prin descoperire;
e Simularea;
e Experimentul,
e Activitafi practice;
e Studii de caz;
e Activitafi bazate pe comunicare §i relationare;
e Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Se recomanda utilizarea de metode didactice specifice conditiilor concrete la nivelul colectivului de
elevi si a dotarii materiale a scolii, pentru dezvoltarea tuturor rezultatelor invatarii propuse in
Standardul de Pregdtire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, se recomanda a se folosi metode moderne de stimulare a
creativitatii elevilor, cum ar fi: brainstormingul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua,
metoda cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst etc. Atat metodele traditionale, cat si cele
alternative de predare - invatare sunt fundamentale pentru buna desfasurare a activitatii didactice.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Finisarea produsului
de incaltaminte” autorii propun urmatoarele activitafi de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

- Reprezentarea uneltelor / schemelor masinilor si instalatiilor specifice acestor operatii;

- Descrierea maginilor utilizate la finisarea mecanica;

- Descrierea modului de deservire a masinilor utilizate la finisarea mecanica;

- Descrierea operatiilor de finisare mecanica pentru produse de incaltaminte: frezarea marginii
talpii, slefuirea suprafetei talpii, slefuirea tocului;

- Descrierea defectelor de finisare mecanica;

- Descrierea uneltelor utilizate la finisarea chimica;

- Descrierea operatiilor de finisare chimica pentru produse de incaltaminte;

- Descrierea defectelor de finisare chimica;

- Evidentierea modului de transformare a produsului in urma executarii fiecarui tip de
finisare, prin studierea mostrelor finisate.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

- Identificarea si remedierea defectelor de finisare mecanica;

- Selectarea si folosirea uneltelor utilizate la finisarea chimica;

- Efectuarea operatiilor de finisare chimica pentru produse de incaltaminte;

- Identificarea si remedierea defectelor de finisare chimica;

- Utilizarea dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

- Vizite de documentare la operatori economici.
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Activitdtile de Invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de predare -
invatare STUDIUL DE CAZ, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Operatii de finisare
mecanica— lectia: Controlul tehnic de calitate la operatiile de finisare mecanica.

Studiul de caz este 0 ,,metoda de confruntare directa a participantilor CU 0 situatie reald, autenticd,
luata drept exemplu tipic, reprezentativ pentru un set de situatii si evenimente problematice.”
(Oprea, 2007).

Aceastd metoda urmareste realizarea contactului elevilor cu realitatile complexe, autentice, dintr-un
domeniu dat si testarea gradului de operationalitate a cunostintelor insusite si a capacitatilor
formate, 1n situatii-limita.

Pentru ca o anumita situatie sd poatd fi considerata si analizatd precum un ,,caz”, ea trebuie sa aiba
anumite particularitati:
- sd prezinte relevanta in raport cu obiectivele activitatii;
- sa fie autentica;
- sa fie motivanta, sa suscite interes din partea participantilor;
- sd detind valoare instructiva in raport cu competentele profesionale, stiintifice, etice.
Etape:
1. Prezentarea clara, precisa si completd a cazului, in concordanta cu obiectivele propuse
2. Clarificarea eventualelor neintelegeri in legatura cu acel caz
3. Studiul individual al cazului — elevii se documenteaza, identifica solutii de rezolvare a
cazului, pe care le si noteaza.
4. Dezbaterea in grup a modurilor de solutionare a cazului — analiza diferitelor variante de
solutionare a cazului; analiza criticd a fiecdreia dintre acestea; ierarhizarea solutiilor.
5. Luarea deciziei in legatura cu solutia cea mai potrivita si formularea concluziilor.
6. Evaluarea modului de solutionare a cazului si evaluarea participantilor.
Avantaje:
- familiarizarea participantilor cu situatii concrete de viata;
- valorificarea cunostintelor si capacitatilor elevilor in contexte reale, realizand astfel legatura
teoriei cu practica;
- dezvoltarea cooperdrii;
- dezvoltarea gandirii si a operatiilor acesteia;
- formarea si dezvoltarea competentelor cognitive si metacognitive;
- dezvoltarea competentelor comunicationale;
- dezvoltarea capacitatii investigative;
- dezvoltarea capacitatii de luare a deciziilor.
Limite:
- dificultdti legate de alegerea unor cazuri relevante;
- dificultati legate de accesul la sursele de informare necesare solutiondrii cazului;
- experienta redusd a unora dintre participanti creeaza dificultati in gasirea solutiei optime, cu
efecte nedorite in gradul de implicare motivationala in activitate;
- consum mare de timp.
Pentru realizarea lectiei, profesorul imparte clasa in grupe de 3-4 elevi care primesc spre analiza
cate un produs de incaltaminte care prezinta defecte de finisare mecanica: frezarea marginii talpii,
slefuirea suprafetei talpii, aplicarea tocului, slefuirea tocului. La dispozitia elevilor este pus si
produsul etalon. Elevii sunt indrumati sa analizeze produsul primit cat si pe cel etalon si sa noteze
pe fisa individuala defectele in ordinea observarii lor.
Fiecare echipd analizeaza defectele observate de fiecare elev si le ordoneazd completand o fisa de
lucru, care poate avea urmatoarea forma:
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Categoria Defectul Tipul: Cauze Mod de

defectului Major remediere
minor

Frezarea marginii

talpii

Slefuirea

suprafetei talpii

Aplicarea tocului

Slefuirea tocului

Alte defecte

P ENEINEIND PN e

Toate echipele vor prezenta in fata clasei constatarile pentru produsele analizate, urmdnd ca
profesorul sa intocmeasca pe tabld, cu ajutorul elevilor, o clasificare completi a tipurilor de
defecte de prelucrare mecanica posibile la confectionarea produselor de incaltaminte. Schema va
fi transcrisa de fiecare elev in caietul de notite.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmatoarele rezultate ale invatarii:
10.1.1. Definirea tipurilor de finisari utilizate pentru produse de incaltaminte

10.1.2. Materiale de finisare utilizate pentru produse de inciltaminte

10.1.3. Caracterizarea maginilor si a instrumentelor utilizate pentru realizarea operatiilor de finisare
a Incaltamintei

10.1.4. Descrierea modului de executie a operatiilor de finisare a incaltamintei

10.1.5. Defecte de executie a operatiilor de finisare a incaltamintei

10.1.7. Norme de SSM si PSI specifice operatiilor de finisare a incaltamintei,

10.2.1. Selectarea materialelor pentru realizarea operatiilor de finisare a incalfamintei

10.2.2. Selectarea masinilor si a instrumentelor utilizate pentru realizarea operatiilor de finisare a
incaltamintei

10.2.3. Executarea de operatii de finisare a incaltamintei conform fiselor tehnologice

10.2.4. Autoevaluarea calitatii operatiilor de finisare a incaltamintei executate

10.2.7. Aplicarea normelor de SSM si PSI specifice operatiilor de finisare a incaltamintei

10.2.8. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

10.2.9. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

10.2.10. Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba strdind, pentru identificarea termenilor
specifici

10.2.11. Identificarea punctelor tari §i slabe ale pregatirii profesionale

10.3.1. Selectarea independenta a materialelor si utilajelor aferente unei operatii de finisare

10.3.2. Respectarea responsabild a precizarilor documentatiei tehnice privind finisarea produsului
10.3.4. Asumarea calitatii/ noncalitatii operatiilor de finisare realizate;

10.3.6. Asumarea initiativei in realizarea operatiilor de finisare;

10.3.7. Asumarea responsabilitdtilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA
Evaluarea reprezinta o actiune subordonatd activitatii de instruire/invatare, organizatd, necesara

pentru verificarea gradului de realizare a rezultatelor invatarii din Standardul de Pregatire
Profesionald aferent modulului.
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Strategia de evaluare arata modul de integrare a actiunii de evaluare (realizabila prin operatiile de
masurare-apreciere-decizie) in structura activitatii didactice/educative. Masurarea, ca evaluare
cantitativa, este realizabila prin metode/instrumente speciale, create de profesor, care sa cuprinda
itemi specifici pentru niveluri cognitive diferite.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continud/Formativa.

= [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invitare ale elevilor.

» Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.

* Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.

b) Finala/Sumativa:

» Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua/formativa:
e Fise de observatie;

Liste de verificare;

Grile de evaluare criteriala;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice;

Teste docimologice.

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala/sumativa:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor Tnvatarii specificate in cadrul modulului.

Multe dintre ele, cum este cazul eseului, referatului, fisei de evaluare, chestionarului, proiectului,
pot fi incluse in categoria metodelor de evaluare scrisa, dar pot avea instrumente de evaluare care sa
masoare si competentele cheie dezvoltate pe parcursul procesului de invétare.

Recomanddm ca 1n cat mai multe activitdti de evaluare sd se utilizeze autoevaluarea, prin care
elevul compard nivelul la care a ajuns cu obiectivele si standardele educationale si isi poate
impune/modifica programul propriu de invatare.

Pentru lectia descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatirii enuntate mai sus,
colectivul de autori propune urmatoarea activitate practica de evaluare: Executati operatiile de
finisare mecanica la un produs de inciltiminte, cu respectarea normelor de SSM specifice,
urmarind etapele:
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Sarcini de lucru:

1. Citirea documentatiei tehnice.

2. Pregitirea materialelor in vederea realizarii operatiei de finisare mecanica.

3. Asezarea pieselor pe masa de lucru in ordinea executarii operatiilor.
4. Executarea operatiei de finisare mecanica.

5. Verificarea calitatii operatiilor executate.

6. Respectarea normelor de sdnatate si securitate in munca.

Instrumentul de evaluare este 0 Fisa de evaluare individuali/de grup a lucrarii practice, care
poate avea urmatoarea structura:

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Selectarea cu atentie a materialelor si 10
planificarea uneltelor pentru finisarea produsului.
sarcinii de Pregatirea materialelor si uneltelor pentru 10
lucru finisarea produsului.
2. | Realizarea Executarea cu precizie a operatiei de 15
sarcinii de finisare a ansamblului superior.
lucru Executarea cu precizie a operatiei de 15
finisare a ansamblului inferior.
Respectarea cerintelor de calitate impuse 10
operatiilor executate.
Respectarea normelor de sanatate si 10
securitate in munca.
3. | Prezentarea si | Prezentarea scopului operatiilor 10
promovarea executate.
sarcinii Autoevaluarea operatiilor executate. 10
realizate Utilizarea corectd a terminologiei de 10
specialitate, in scopul raportarii realizarii
sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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